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Początek biodiesla w Polsce

• 2004/2005 uruchamianie Rafinerii Trzebinia
• 2006 otwieranie się kolejnych rafinerii

sukces Rafinerii Trzebinia
promowanie biodiesla w rolnictwie

• 2007 wprowadzenie niekorzystnej stawki 
zwolnienia akcyzowego
wprowadzenie ustaw wspierających
Narodowy Cel Wskaźnikowy

• 2008 obowiązek dodawania 3,45% 
biokomponentów do paliw



Miesięczne wykorzystanie estrów jako 
komponentu oleju napędowego



Narodowy Cel Wskaźnikowy 
(rozp. RM z dnia 15 czerwca 2007 r.)
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Urządzenia do produkcji biopaliw 
rolniczych

Wytwórnia W-400 opracowana przez PIMR Poznań

Przeznaczona do produkcji estrów 
metylowych z olejów roślinnych

Technologia „na zimno” (20-70 °C, 
bezciśnieniowo) transestryfikacja oleju w 
reakcji z alkoholem metylowym w 
obecności katalizatora alkalicznego

Do wyprodukowania 400 litrów biodiesla 
potrzeba: 

470 litrów oleju roślinnego
70 litrów metanolu
8 kg wodorotlenku potasu

Estry poddawane są od razu filtracji



Etapy produkcji biodiesla z oleju 
roślinnego i tłuszczów zwierzęcych

Przygotowanie oleju roślinnego poprzez filtrację lub częściową 
rafinację lub przetopienie tłuszczu zwierzęcego do płynnej postaci

Przygotowanie surowców pomocniczych (odważenie katalizatora 
i odmierzenie metanolu),

Przygotowanie mieszaniny katalitycznej 
(zmieszanie ze sobą metanolu i katalizatora)

Przeprowadzenie właściwej transestryfikacji,
Rozdzielenie powstałych faz (procesie sedymentacji),
Płukanie fazy paliwowej (estru) wodą,
Oddzielenie nadmiaru metanolu poprzez destylację,
Odwirowanie estru celem wyeliminowania zawiesin i wody,
Umieszczenie estrów metylowych i gliceryny w osobnych 

zbiornikach magazynowych



Schemat technologii wytwarzania 
biodiesla z tłuszczów odpadowych

na małą skalę
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Produkcja biopaliw z tłuszczów 
zwierzęcych

Estryfikacja Sedymentacja



Potencjał surowców do produkcji 
biodiesla w Polsce (2009)
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Średnia cena oleju rzepakowego, 
posmażalniczego i smalcu zwierzęcego
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Dlaczego biodiesel z tłuszczów 
zwierzęcych?

Poszukiwanie nowych źródeł energii, 
Redukcja negatywnego oddziaływania na środowisko,

Polityka zrównoważonego rozwoju
Zmniejszenie do 2020 roku emisji CO2 o 20%
Zwiększenie do 2020 roku udziału energii produkowanej ze 
źródeł odnawialnych do 20% w całkowitym rynku 
energetycznym,

Poszukiwanie nowych nośników energii, 
Wysoka cena oleju roślinnego
Dwukierunkowe wykorzystywanie oleju roślinnego
Tłuszcz zwierzęcy – tani surowiec o rozproszonych kanałach 
dystrybucji

Wzrost efektywnego wykorzystania biomasy poprzez 
konwersję na paliwa ciekłe i gazowe.

Zagospodarowanie nadwyżek tłuszczów zwierzęcych
Utylizacja odpadów
Wzrost rentowności produkcji biopaliw



Właściwości tłuszczów zwierzęcych

Właściwości fizykochemiczne tłuszczów zależą od 
profilu kwasów tłuszczowych
Tłuszcze zwierzęce mają wysoki poziom wolnych 
kwasów tłuszczowych (5-30%) w stosunku do oleju 
roślinnego (>0,05%)
Tłuszcze dużych zwierząt rzeźnych zawierają ponad 
50% a drobiowe ponad 30% nasyconych kwasów 
tłuszczowych (głównie palmitynowy i stearynowy)
Tłuszcze zwierzęce mają wysoką 
temperaturę mętnienia (CP), 
blokady zimnego filtra (CFPP) 
i krzepnięcia (PP)



Poprawa niskotemperaturowych 
właściwości biodiesla

Właściwości niskotemperaturowe estrów metylowych z olejów 
roślinnych i tłuszczów zwierzęcych odbiegają od właściwości 

niskotemperaturowych oleju napędowego.

Znane są metody poprawy niskotemperaturowych 
właściwości biodiesla:

1. Dodatki

2. Modyfikacje surowców do produkcji 
biopaliw

3. Modyfikacje biodiesla



1. Dodatki
Dodatki w postaci depresatorów stworzonych w celu obniżenia 

temperatury krzepnięcia oleju napędowego
Wykorzystanie związków o długich łańcuchach węglowych 

zaburzających prawidłową strukturę krystalizacji np. diestry, akrylany.
Stosowanie dodatków dostępnych w handlu m.in. Tween-80, DHFA, 

APP, PP, DHFAEH, olej rycynowy i in.
Dodatek eterów glicerynowych
Dodatek ozonizowanych olejów roślinnych do biopaliw

2. Modyfikacje surowców do produkcji biopaliw
Winteryzacja
Modyfikacja genetyczna profilu kwasów tłuszczowych nasion roślin 

oleistych

3. Modyfikacje biodiesla
Frakcjonowanie na sucho 
Frakcjonowanie w roztworze
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Oddział Poznań



Laboratorium biopaliw płynnych ITP 
Oddział Poznań



Laboratorium biopaliw płynnych ITP 
Oddział Poznań



Laboratorium biopaliw płynnych ITP 
Oddział Poznań



Dziękuj ę za uwagę

mgr inż. Renata Golimowska
r.golimowska@itep.edu.pl

INSTYTUT TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY 
ODDZIAŁ POZNAŃ
Ul. Biskupi ńska 67
60-463 Poznań
Tel. 61 820 33 31


